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1. 一般安全说明

WSG-MFC.1 曳引机采用最先进的工艺依据公认的安全法

规进行制造。仅可用于其既定用途，或者按正确的工序

与所有安全装置配合使用。

WSG-MFC.1 仅可用于驱动电梯。此外，“既定用途”还

要求遵守机器随附文件中所包含的说明以及调试说明，

并要求执行指定的检查和维护工作。

WSG-MFC.1 系列曳引机可满足不同包装需求的定制。

本操作手册的目的是确保 WSG-MFC.1 曳引机运行工作正

常。请把它作为产品的一部分保证它触手可及，确保所

有工作人员或机器使用者看过并且理解此操作手册。

我公司所有供应和服务均适用我们的“销售和交付条件”。

保修期以合同为主。

对于由下列一种或多种原因引起的人身伤害或财产损坏，

我方不承担任何担保或责任：

曳引机的使用不当

安装、调试、操作或维护不当

操作带有缺陷的曳引机和 / 或此曳引机带有不能使用
的安全防护装置

不符合本操作说明书或所提供的其它文件中包含的说明

擅自对 WSG-FMC.1 进行结构改动

对易磨损部件的监视力度不够

维修不当

由外力或不可抗力引起的紧急情况

1.1 操作手册概述

1.2 既定用途

1.3 运输范围

1.4 担保和责任
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2. 安全操作说明

危险

警告

小心

注意

指不采取适当的预防措施将造成人员伤亡或
者财产严重损坏。

指不采取适当的预防措施可能造成人员伤亡
或者对财产造成严重损坏。

指不采取适当的预防措施可能造成人身伤害
或者财产损坏。

指出重要的信息和操作说明。若未遵守，可
能导致伤害、危害或故障。

WSG-MFC.1 曳引机不属于即用型产品；仅可在安装到电

梯系统中以后才能够进行操作，并且需要采取适当的措

施确保其安全运行。

WSG-MFC.1 系列曳引机适用于无机房或有机房电梯，有

符合资质的人员、客户和授权的人员方可进入。

符合资质人员所有规划、安装或维护工作，仅可由符合

资质的专业人员按照相关说明执行。

人员必须培训上岗，必须要熟悉本产品的安装、组装、

调试和操作。

安装本机器之后，请检查并确保电机和制动器的功能

正常。

仅可由制造商或授权的维修机构进行维修工作。擅自

开机和干预会导致人身伤害和财产损坏。

本机器不能直接与三相系统连接，但可以通过电子变

频器操作。直接连接至电网可能会损坏电机。

机器的外部部件可能会出现表面温度较高现象。因此，

不要使任何温度敏感型部件接触这些部件或与这些部

件相连接。应根据需要提供对意外接触的防护。

如果马不通电，则无扭矩输出。当制动器释放时，这

可能导致电梯加速失控。因此为产生制动力矩 , 马达

绕组应被短接 , 而同时主机应被断电。（通过主接触

器短接）。当马达通电时 , 则严禁绕组被短接 。

同步电机运行过程中在终端连接处施加有高电压。

此操作手册里包含的安全说明已以标准形式呈现。

他们组成的危险符号、信号字母以及文字说明。危险符

号显示危险的类型，信号字母明确危险的等级，说明文

字描述危险并解释如何避免危险。

危险符号：

电击危险 性能危害

一般的危险 信息

 

 

 
 

 

 
 
 

 
 

2.1 一般概述 2.3 安全防范措施

2.2 正式的安全说明

对本说明书中所使用符号的解释

•

•

•

•

•

•
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3. 产品描述

无齿轮曳引机结构紧凑，用于曳引式电梯。具有高效、

噪声低以及运行平稳等特点。

此机器可用于几种速度规格，可满足不同客户的需求。

该机器由机座、曳引轮 和经过测试认证的制动器组成，

此制动器可用于控制防轿厢意外移动。

WSG-MFC.1 曳引机的铭牌贴在主机机座上面 
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该曳引机出厂时已通过测试，状态完好。

货物抵达现场后，请及时进行目视检查是否有外部损坏。

若发现任何运输损坏，请在承运人在场的情况下提出索

赔通知。如有必要，请勿将机器投入使用。

请遵守相关安全规定，并且在搬运曳引机时应对重心加

以考虑。

在使用前要确保吊环螺栓已紧固

主机禁止冲击或撞击

电机仅可存放在密闭、干燥、无尘、通风良好且无振动

的房间内（储存温度：-20°C 至 60°C）。请勿露天存放

曳引机。明亮部件不能耐受长期暴晒。

避免储存期过长（建议： 最多一年）。

长期存放（大于 3 个月）之后，请以较低速度（<20min-1）

朝两个方向转动电机，以使润滑脂在轴承内均匀分布。

首次操作机器之前，请测量绝缘电阻。若每伏特额定电

压绝缘电阻的数值小于 1KΩ，则需要对绕组进行干燥（绝

缘电阻测量计电压： 1,000VDC）。

例如，这一操作可以通过使用加热空气、在干燥炉内或

者对电机连接点施加直流电压的方式实现。

确保选择的电压不超过“对绕组进行干燥”图中所示的

数值。使温度升至约 70-80°C 并保持几个小时。

4. 存储和运输

警告

吊环螺栓被设计为提升指定机器重量，即：
不允许悬挂额外载荷。

存储

运输

拆封包装

注意

请以环保的方式处置包装材料或对其进行回
收。
为客户提供所有特殊的运输辅助装置或航运
支撑体。

对绕组进行干燥
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5. 安装

5.1 设置

 危险

在安装曳引机前要确保机架的计算及校核满
足需求。

当使用主机曳引轮时，请考虑曳引绳的悬挂位置。

如果曳引轮有很多绳槽时，其使用槽数小于呈现的槽数

时，则要求挂绳槽的位置要么是正中心要么是靠近马达

端部的位置。

曳引机可被使用在有机房或无机房中。

电梯曳引机应固定在机架上，机架与搁机梁

之间用橡胶垫减振。

曳引机通常配有防跳装置。将绳索放置到位

之后，绳索与防跳装置之间的距离 2mm。

机器需要使用 4 个 M24 螺栓固定（强度等级 8.8）。

安装面允许的不平整度误差为 0.1mm。

安装表面必须稳定且具有足够的抗扭能力，保证与系统

中发生的力相适应。

测量系统仅可从后侧进入维护。因此，请在墙壁和机器

之间留有足够的空间，或者确保可将机器移离墙壁。

警告

警告

在井道或机房内进行任何加工或产生灰尘的
工作时，请遮盖机器，尤其是制动器。

不得在曳引机上或附近进行任何焊接作业，
这样会损坏轴承和磁铁。

环境条件

确保机器安全

必须确保现场具有下列环境条件：

海拔高度： 最大 1,000m a.s.l.

环境温度： - 5...+40°C

最大相对湿度： 85%（20°C 条件下，无冷凝）

安装机器时，应保持通风顺畅，即：必须确保通过对流

和辐射足以散热。 

技术数据中指示的扭矩和功率值适用于上述环境温度和

海拔高度。

Mpermiss. = k * MN          Ppermiss. = k * PN

环境温度，单位：°C

因
数

 K

在完成所有测试调整工作或关闭电源后，使

用规定的扭矩（395Nm），锁紧机器的所有

螺栓。

注意

注意

注意

危险

海拔高度

海拔高度

海拔高度
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5.2 电气连接

推荐使用变频器的最小频率为 12kHz。

电机和绕组监控装置的电气连接在机器顶部的接线盒内

进行。

对电机电缆进行屏蔽。确保电缆防护套与机架两端较大

区域接触。

电机相 U1、V1 和 W1 必须与转换器的相对应相连接，不

得互换。

 

 

电机的绝缘系统可连接至最大直流电压 Ulink 

max 最大 700 V 的变频器。
注意：Ulink max 是直流链电压的最大值，只能
是瞬时值，并且约等于制动斩波器或能量回收
装置的起初电压。

电机端子处允许的最大电压上升速度最大可
达 4 kV/ms。
电机端子处的过电压不得超过 1.3kV。

可能需要使用电机电流滤波器或阻抗器，以
达到这些数值。

电气连接仅可由符合资质的电工来操作。对
机器进行任何作业之前，确保曳引机或系统
绝缘良好。

必须在控制系统或变频器中对安装到 PTC 热
敏电阻探测器和温控开关等绕组内的热电偶
进行控制，以保护电机不会出现过热现象。

注意

注意

危险

5.2.1 概述

5.2.2 电机连接 / 绕组保护

在进行任何连接之前，请检查并确保：

连接线适合其特定应用并且适合相关电压和电流。

提供了足够尺寸的连接线并且提供了扭力、应力、

剪切力以及反扭折防护。

保护导线（仅防护等级 I）被连接至接地端子。

接线盒内无异物、污垢或潮气。

未使用的电缆引入口和接线盒本身需严密密封，以

防止灰尘或飞溅水进入。

 

• 

• 

•

•

•

小心

线截面积要求

电流的规定数值参照工作制 S3-40% 时的电机参数，当

要求选线时截面积这必须被考虑，选线要求的线的数值

r.m.s 其近似值如下：

Ir.m.s≈IN(motor, S3-40%)/1.58

下列表格提供了 PVC 电缆在最大环境温度 40°C 条件下的

载电流能力建议值：

屏蔽线 屏蔽线

用于接热敏电阻，
通过线的截面积
1.5mm2

马达接线端子
通过线的截面积
4-6mm2

接地线

热敏电阻

黄绿色

U1/1

V1/2

W1/3

T1/5
T2/6

PG19 PG19
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WSG-MFC.1 系 列 型 机 器 现 标 配 海 德 汉 ERN1387， 选 配

ECN1313 EnDat、多摩川 TS5213N2503t、汇通 EI53C9.25-

2048-SA5N2T 编码器。

1. 海德汉 ECN1313 EnDat 编码器为正余弦绝对编码器。此

编码器通过一个 12 极信号插头连接器连接，该连接器

连接在编码器的外壳。

2. 海德汉 ERN1387 和汇通 EI53C9.25-2048-SA5N2T 编码器

为增量式编码器。此编码器通过一个 14 极信号插头

连接器连接，该连接器也是连接在编码器的外壳。

3. 多摩川 TS5213N2503t 编码器为增量式编码器。此编码

器通过一个 12 极信号 DB 插头连接，该连接器从编码

器的端部印出。

我们还可以按客户要求提供其它测量系统。

PTC- 热敏电阻

主机接线端子短路

PTC 热敏电阻的工作电压不得超过 2.5 V DC。
小心

 [
]

3 x 4000

3 x 1330

3 x 550

3 x 250

-20˚C

130˚C 165˚C
155˚C145˚C

150˚C

5.2.3 编码器测量系统

警告

警告对于安全来讲，马达合理安全的接地很重要
的。接线盒内使用接地端子是很必要的，除
此之外需要在机座上安装接地螺栓 ，其用
于固定接地连接端子，如规格 VDE 0100 和 

VDE 0141。

WSG-MFC.1 系列电梯曳引机的测量系统与

相应变频器相匹配。请勿进行任何调整改动，
否则可能会使电机不能使用。

WSG-MFC.1 系列的同步曳引机的接线端子可

根据需要进行短路操作，以便更快制动曳引

机。但这种情况仅可在速度小于或等于主机

的额定速度时才能使用。

建议使用合适的成套电缆将测量系统与变频

器系统连接。成套电缆可以作为附件供应。

注意

注意

电
阻

Ω

温度
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编码器 ECN1313 EnDat  

线束：2048

工作电压：5V

接口信息：EnDat

编码器 ERN1387  

线束：2048

工作电压：5V

接口信息：正余弦

编码器 TS5213N2503  

线束：2048

工作电压：5V

接口信息：正余弦

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

B- R+ R- A+ A- 0V B+ 5V C- C+ D+ D-

制动器必须采用直流 110V DC 供电，标准维持电压为

110V DC, 在 75-80V DC 时候最佳。

使用直流 / 交流侧开关的注意事项：

5.2.4 制动器
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警告

制动器的相关更换操作，请参照制动器的说
明书。

通过测量制动器的气隙，检查转子的磨损状

态。正常气息 a=0.20~0.35mm，当其气隙大

于最大值 0.5mm 时，则必须更换注意

提供常开和常闭两种信号，具体连接见接线端子标签。

客户可根据控制系统需要自行接线。

监控制动器

危险

必须针对每个制动器对开关进行单独检查，
以确保每个正常工作。不同的接线方式提供
不同的信号到控制系统，两者可选其一。

制动器电磁铁以及制动器微动开关和电源通过报闸接触

器与控制电源连接。

制动器的连接
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6. 调试

应检查或完成下列各项：

使所有固定、辅助和安装工具远离危险区域。

检查并确保曳引机用于其既定目的，并且符合允许的

环境条件。

检查并确保曳引机正确固定。

所有螺栓是否使用规定扭矩牢固拧紧？

检查电机连接，尤其是接地。

检查并确保温度监测装置正确连接且功能正常。

检查并确保制动器正确连接并且制动器监控开关功能

正常。

测量系统是否正确连接？

检查并确保测量系统上所指示的偏离值与转换器上设

定的值相符合。

检查并确保制动器功能正常；使用单个局部制动器进

行制动测试。

防跳索装置是否正确拧紧和调整？

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

应在绳索到位的情况下对电机和制动器以及
转换器进行初始功能测试。

注意
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7. 操作与维护

7.1 概述

螺栓 / 螺钉拧紧力矩

对机器进行任何工作或更换部件时，确保遵
守固定的螺栓 / 螺钉强度等级和拧紧扭矩（见
表格）。使用“omnifit 100”或类似产品固定
螺栓 / 螺钉，以防意外松动。警告

M 4

M 5

M 6

M 8

M 10

M 12

M 16

M 20

M 24

尺寸 

强度等级

拧紧力矩 [Nm]

8.8

2.8

5.5

9.6

23

46

79

195

395

680

10.9

4.1

8.1

14

34

67

115

290

560

970

12.9

4.8

9.5

16

40

79

135

340

660

1150

严格遵守依据适用的电梯结构内安全规定（ 例如：
GB7588“电梯建造和安装的安全规则”第 1 部分：电梯）
以及其它相关规定进行的操作、维护和检查规定。

操作员应符合按照安全要求正确安装电机并负责根据适
用规定对其进行检查和维护。

无齿轮曳引机的正确维护需要由接受过充分培
训的专业人员使用专用的装置和工具进行。

出于责任原因，本操作说明书所述范围以外的
维修工作不得由电机安装/ 维护技术人员进行。

小心

7.2 维护时间间隔7.2 维护时间间隔

 

检查制动器衬片厚度

检查制动器的气隙

检查制动器和制动器监控
开关的功能是否正常

检查轴承噪声

检查曳引轮磨损情况

检查机架、制动器和曳引
轮固定螺栓 / 螺钉的拧紧
力矩

检查曳引轮的紧固

检查电缆

检查防跳索装置

检查防护罩和安全装置的
状况和安全功能是否正常

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

每六个月一次

见制动器操作手册

见制动器操作手册

见制动器手册

 

见章节 7.1

 

见章节 5.2
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单独操作制动器的方式有多种：

最好的方式是对制动器进行单独的电气控制。使用各
控制按钮可以快速激活 / 禁用各制动器（两个线圈的连
接部分可在制动器磁铁内接触到。）。

使用合适的偏心杆将制动器臂阻挡在打开位置。在紧
急情况下，此杆可以立即释放被阻的制动器臂。

7.3 更换曳引轮

关闭系统和保护装置的电源，以防意外重启。

固定轿厢和配重。

拆下防跳索装置和挡绳罩（如有安装）。

卸下曳引轮上的载荷；拆下绳索。

使用升降装置支起曳引轮。

拆下端盖的中心螺栓 M12。

使用合适的工装将曳引轮拉出。

清洁曳引轮和锥轴。

将 C 型平键压入锥轴键槽内，压装到位。将曳引轮套
在锥轴上，键槽对齐。

将压板孔与轴孔对齐插入紧固螺栓，并拧紧对角的
螺栓。使用粘合剂固定螺栓。用扭力扳手沿螺栓孔
（MA=79Nm）拧紧螺栓。

重新安装防跳索装置和绳索。

曳引轮在未正确安装的情况下会变松动。

危险

拆卸

组装

过载

制动器故障

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

7.4 应急疏散

7.5 依据 GB7588 对制动系统进行测试

若停止的轿厢发生故障，在临时释放紧急制动器的情况
下可使用连接至主电源或不间断电源（UPS）的驱动装置
或采用机械方式在其自身载荷下移动轿厢。

电力学上来讲这些制动器可从主电源或使用 UPS 进行释
放。也可以手动释放。

可使用释放杆手动释放闸瓦。若在电机电源断开的情况
下释放制动器，电机绕组将短路。这样可防止电梯失控
加速，因为短路可以产生一个速度依赖性的制动力矩。

在一些特殊状况下，轿厢通过安全装置将其制停，其可
通过主电源或 UPS 将其释放。

远程手动释放装置可作为附件选项。

应在中断电机电源并且制动器系统带有以额定速度下行
的轿厢，1.25 倍额定载荷的条件下对制动器系统进行测
试。制动器系统必须能够减少轿厢速度。

当一个制动器发生故障时，制动器必须仍能够充分减小
以额定速度、额定载荷下行的轿厢的速度。

在模拟一个制动器的故障时，其它制动器必须单独保持
打开状态，即使在安全电路处于开路的情况下。最好使
用合适的电路，但也可以手动执行。

这种状态不得保持太长时间。

电梯设计工程师必须始终提供电动回转控制
装置或手动制停机构（依据 GB7588）。

应在轿厢约位于井道中间位置时对制动器系
统进行测试。若进行了任何电机短路连接，
则应将其禁用，以便可以单独测试制动作用。

注意

注意

单独地检测制动器的微动开关，若微动开关无信号或有
错误信号发生则轿厢不允许有移动现象发生。

此测试过程中应观察电梯。若电梯没有减速，
立即闭合制动器开路。

注意

各制动器的单独操作

制动器的检测开关
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7.6 编码器的拆卸与安装

编码器系统（ECN 1313 EnDat、ECN 413 EnDat 
和 ERN1387）仅可从电机后侧进入维护。

注意

编码器系统仅可在由于故障原因必要时才能
拆卸。重新组装之后请注意重新调整偏离值
（见相应的变频器操作说明）。

警告

拆卸 ECN 1313 EnDat 和 ERN 1387

从编码器上拆下电缆盖板，拉出电缆 PCB 连接器。

拧松测量系统上的夹紧环（2mm 内六角螺钉）。

拆下 M5 紧固螺钉。

插入 M5x10 固定螺钉以保护螺纹（如图所示），并通
过 M6x70 压紧螺钉拆下测量系统。

•

•

•

•

拆开线缆盖板。

将编码器固定在固定座上。

在空心轴内插入 M5x50 紧固螺钉并拧紧螺钉。

拧紧测量系统上的夹紧环。

插入编码器电缆 PCB 连接器（注意“顶部“标记或导
尖）。

固定电缆。

盖上线缆盖板。

编码器要求使用不同电缆。在重新安装测量
系统时请加以考虑。

注意

安装 ECN 1313 EnDat 和 ERN 1387

•

•

•

•

•

•

•
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将编码器固定在固定座上。 拧松测量系统上的夹紧环（2mm 内六角螺钉）。

在空心轴内插入 M5x45 紧固螺钉并拧紧螺钉 拆下 M5 紧固螺钉。

拧紧测量系统上的夹紧环。 插入 M5x10 固定螺钉以保护螺纹（如图所示），并通
过 M6x60 压紧螺钉拆下测量系统。

• •

• •

• •

TS5213N2503 要求使用不同电缆。在重新安
装测量系统时请加以考虑。

注意

组装多摩川（TS5213N2503） 拆卸多摩川（TS5213N2503）
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7.7 故障排除

• • 

•

 

•

 •

 

•

 
•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

•

 

• •

• •

• •

• •

制动器机械阻塞

变频器参数设置错误 检查变频器参数设置

变频器参数设置错误 检查变频器参数设置

• • 

• • 

• • 

• • 

制动器机械阻塞

• • 

•

 

•

 •

 

•

 

• •

制动器磁铁电压太低

制动系统无电压

过激励整流器故障

轴承故障

测量系统故障

过激励整流器故障制动系统释放延时

制动系统不释放

制动系统无法啮合

制动系统啮合延时

制动器开关噪声大

制动力矩太低

电机噪声

电机不启动，运行失控
或者无力矩

测量系统偏离角设置错误

EMC 干扰

测量系统连接不当

电机连接相序错误

可能原因故障 应对措施

交流侧关机时间太短

制动器气隙太大 调整制动器的气隙

制动器直流侧开关“正常运行”

制动器摩擦面或制动器衬片脏污

摩擦面和制动器衬片之间有异物

制动器摩擦面或制动器衬片接触油脂材料

载荷 力矩太高

正确连接测量系统

正确连接电机

采取转换器制造商所述的屏蔽和接地措施

检查测量系统偏离角

更换测量系统

告知客服

检查电气连接

检查制动电压电源电压

消除机械阻塞

更换过激励整流器

更换过激励整流器

消除机械阻塞

使用过激励整流器直流侧开关进行制动器控制

切换为使用“正常运行”的交流侧开关进行制 
动器控制

清洁摩擦面或制动器衬片

消除异物

更换制动器衬片，彻底清洁制动鼓

减小载荷力矩
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8. 技术参数

本表适用于总效率约 73-81%（配重：50%）的井道。列
出了机器的标准选型。电梯和项目数据应根据实际现场
条件调整，并且可能偏离上述数值。

工作制： S3 - 40% ED
曳引轮： 直径 320mm
曳引轮硬度： 最小 220 HB 30
DE 轴承： 自校准滚子轴承 
NDE 轴承： 深沟球轴承
钢丝绳的直径： 8mm
驱动电机： 同步电机
磁极对数： 12
耐热等级： 155(F) 
防护等级： IP33
过载能力： 2.4-fold (Imax/IN)
绕组保护： 140°C  三组温控开关（常开触点） 
  

型号：   VED-40
最大制动力矩：  ≥2X880 Nm 
出厂默认设置：  ≥2X1.25 MN(MN 额定输出力矩 )
气隙 sB：  0.2-0.35 mm
最大气隙 sB max： 0.5 mm
保持电压：       110 VDC 
保持电流：         2X1.5 A 
过激励电压：        205 VDC 
过激励电流：      2X2.12 A

最大海拔高度： 最大 1,000 m（海拔较高时减小此值）
环境温度： -5°C ... +40°C
最大相对湿度： 85%, 20°C 时（非冷凝）

现场条件

微动开关

盘式制动器

触点载荷： 12-30VDC/0.01A...0.1A
最小触点电流： 10mA 
触点机械寿命： 2X106 次开关操作

电机 WSG-MFC.1
额定转矩
S3-40%, 240s/h MN [Nm] 240

320

450

335

320

630

430

320

800

535

320

1000

560

320

1050

曳引直径 ∅

 

DT [mm]

用于额定载荷 Q
 
[kg]

  

曳引比

曳引轮绳槽

表中数据适用于 2:1
5/6/7xΦ8  γ=30º/35º  β=90º

适用于变频器电压
380 V AC

v PN
[m/s]

1.0
1.5 2.9

1.75
2.0 7.4

uN
[V]

FN
[Hz]

IN
[A]

nN
[rpm]

119

179

209

239

3

4.5

5.3

6

7.1

10.7

12.7

14.4

380

380

380

380

23.8

35.8

41.8

47.8

119

179

209

239

4.2

6.3

7.3

8.4

9.9

15.1

17.7

20.2

380

380

380

380

23.8

35.8

41.8

47.8

119

179

209

239

5.4

8.1

9.4

10.8

12.8

20.1

22.8

24.8

380

380

380

380

23.8

35.8

41.8

47.8

119

179

209

239

6.7

10.0

11.7

13.4

15.4

23.0

26.9

29.6

380

380

380

380

23.8

35.8

41.8

47.8

119

179

209

239

7.0

10.5

12.3

14.0

16.1

24.0

28.1

31.0

380

380

380

380

23.8

35.8

41.8

47.8

PN
[kW]

uN
[V]

FN
[Hz]

IN
[A]

nN
[rpm]

PN
[kW]

uN
[V]

FN
[Hz]

IN
[A]

nN
[rpm]

PN
[kW]

uN
[V]

FN
[Hz]

IN
[A]

nN
[rpm]

PN
[kW]

uN
[V]

FN
[Hz]

IN
[A]

nN
[rpm]

PN
[kW]
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9. 尺寸图
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10. 附件

10.1 编码器连接线

10.2 挡绳装置

编码器/Encoder变频器/Converter

艾默生 Emerson Unidrive

安川-L1000  Yaskawa-L1000

施耐德 Schneider Altivar

默纳克 Monarch

明电舍 Meiden VT

西子孚信 Xizitrust 

米高 Micovert

富士 G11UD4C4、Lift

西继迅达E810   XJ Schindler E810

新时达 iAstar

新时达 iAstar

西威 SIEI

科比 KEB F5 

艾默生 Emerson  CN7

索德 Soder S9

默纳克 Monarch

默纳克ME320  Monarch ME320

变频器端链接方式/Connection

ERN1387/

TS5213N2503/

EI53C9.25-2048-SA5N2T

DB_15插头式

散头

(散头/DB_15插头式)

15 5

1
11

10

6

ECN1313
ECN1313

ECN1313

ECN1313

ECN1313

ERN1387/

TS5213N2503/

EI53C9.25-2048-SA5N2T
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10.3 制动器手动释放装置

10.3.1 制动器手动释放装置安装步骤 10.3.2 制动器手动释放装置布线图

1. 将刹车线线芯头部有固定螺纹一侧拧上螺母，套上垫

片，穿过一侧松闸杆，再套上垫片，拧上螺钉。

2. 套上弹簧，拧入螺母，套上垫片，穿过另一侧松闸杆，

再套上垫片，拧入螺母，对各螺母进行紧固。

3. 刹车线另一头拧上螺母，套上垫片，穿过松闸底座，

并套上垫片，拧上螺母，对螺母进行紧固；将装好球

头的松闸杆的长螺纹侧拧上螺母放套上垫片，将松闸

杆拧到松闸轮上；用螺钉穿过松闸底座及松闸轮组件，

拧上两个螺母并紧固（松闸轮上刹车线位置与松闸底

座刹车线位置对其）。

4. 将刹车线放入松闸轮上的开口槽内，用垫片压住，并

用螺母紧固。

5. 刹车线出线头用垫片加螺钉进行紧固，最后安装止动

螺栓。

步骤如下：

1. 布线弯曲半径 R≥400mm, 不得出现直角布线。

2. 每根松闸线的所转弯角度之和 A1+A2+...+An≤360°。

3. 布线要求松闸线尽量避免不必要的转弯和避免弯曲半

径过小，否则会增大松闸力甚至无法松闸。

4. 松闸线过长时，可将松闸线套管剪短使用，不得将中

间多余的线盘绕成圈。
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11. 备品备件清单

描述 图片

防护罩

制动器

远程松闸附件

松闸扳手

曳引轮（五槽）

曳引轮（六槽）

曳引轮（七槽）

编码器 EI53C9.25-2048-SA5N2T

编码器 ERN 1387

编码器 ECN 1313 EnDat

编码器 TS5213N2503

编码器线 见章节附件



YOUR GLOBAL PARTNER FOR COMPONENTS,
MODULES AND SYSTEMS IN THE ELEVATOR INDUSTRY

More information 
about Wittur Group 
available on-line.


